第一章 总 论

1.1项目概况

1.1.1项目名称：年产40万吨烧碱项目
1.1.4产品方案及规模：

本项目烧碱的生产规模为40万吨/年，产品以32%液碱为主。

1.1.5产品概述：

烧碱是最重要的基础化工原料之一，广泛应用于轻工、化工、纺织、印染、医药、冶金、石油和军工等行业，在国民经济中占有重要地位。
在轻工行业，烧碱主要用于造纸、纤维素浆的生产，也用于肥皂、合成洗涤剂、合成脂肪酸的生产以及动植物油脂的精炼。纺织印染工业用作棉布退浆剂、煮炼剂和丝光剂。化学工业用于生产氰化钠、甲酸、草酸、苯酚等。石油工业用于精炼石油制品，并用于油田钻井泥浆中。还可用于生产氧化铝，以及玻璃、搪瓷、制革、医药、染料和农药方面。食品级产品在食品工业用做酸中和剂，以及去皮剂、脱色剂、除臭剂等。烧碱生产过程中联产的氯气和氢气，用途广泛，可进一步加工成上千种下游产品，广泛应用于国民经济各个部门。
1.1.6 工艺技术：

  本项目烧碱装置分为一次盐水精制、二次盐水精制、离子膜电解、氯氢处理、高纯盐酸、液氯、液碱蒸发和废气处理等工段。其中离子膜电解工段拟部分采用北京化工机械厂目前正在开发的离子膜电槽氧阴极技术。
1.1.7 主要原料需要量及来源：
   本项目主要原料消耗为原盐，年消耗量为60万吨。
1.1.8 装置占地及定员
 40万吨/年离子膜电槽氧阴极烧碱装置占地面积150000平方米（15公顷）；装置定员300人。
1.2投资规模

 40万吨/年烧碱项目，总投资12.5亿元，投产后，可形成销售收入13.2亿元，利税2.75亿元，利润2.06亿元。

1.3建设期限

1.4编制依据

1. 《中华人民共和国国民经济和社会发展“十二五”规划纲要》；

2. 《国家中长期科学和技术发展规划纲要（2006-2020）》；

3. 《A省产业“十二五”发展规划》；

4. 《A省国民经济和社会发展第十二个五年规划纲要》；

5. 《国家战略性新兴产业“十二五”发展规划》；

6. 《国家产业结构调整指导目录（2011年本）》；

7. 《建设项目经济评价方法与参数及使用手册》（第三版）；

8. 《工业可行性研究编制手册》；

9. 《现代财务会计》；

10. 《工业投资项目评价与决策》；

11. 项目公司提供的发展规划、有关资料及相关数据；

12. 国家公布的相关设备及施工标准。

1.5主要经济技术指标

	项目主要经济指标表

	序号
	指标名称
	单位
	指标指数
	备  注

	1
	项目总投资
	万元
	125000.00 
	　

	1.1
	建设投资
	万元
	119047.62 
	　

	1.2
	建设期利息
	万元
	　
	　

	1.3
	流动资金
	万元
	　
	达产年份

	　
	其中：铺底流动资金
	万元
	5952.38 
	　

	2
	营业收入
	万元
	132000.00 
	运营期内年均值

	3
	营业税金及附加
	万元
	843.18 
	运营期内年均值

	4
	总成本费用
	万元
	96608.54 
	运营期内年均值

	4.1
	可变成本
	万元
	83641.11 
	运营期内年均值

	4.2
	固定成本
	万元
	12967.43 
	运营期内年均值

	5
	利润总额
	万元
	27521.77 
	运营期内年均值

	6
	所得税
	万元
	6880.44 
	运营期内年均值

	7
	税后利润
	万元
	20641.33 
	运营期内年均值

	8
	投资利税率
	%
	22.02 
	运营期内年均值

	9
	财务内部收益率
	%
	23.26%
	所得税前

	10
	财务内部收益率
	%
	16.59%
	所得税后

	11
	财务净现值(ic=12%)
	万元
	57113.33 
	所得税前

	12
	财务净现值(ic=12%)
	万元
	22402.58 
	所得税后

	13
	投资回收期                  (含建设期)
	年
	4.81 
	所得税前

	14
	投资回收期                  (含建设期)
	年
	5.82 
	所得税后

	15
	盈亏平衡点
	%
	27.29 
	运营期内年均值


1.6 结 论

AA集团40万吨/年离子膜烧碱项目，设计中采用的工艺技术先进可靠，产品消耗及成本低。通过财务分析，项目具有较好的经济效益。该项目由于采取了一定措施，其建设不会对B地区环境造成影响，可以带动地区经济发展，取得良好的社会效益，因此，本项目是可行的。

第二章 项目建设背景及必要性

2.1项目建设背景

   进入二十一世纪，世界经济全球化进程和化学工业产业结构调整进一步加快，国际国内市场竞争更加激烈。化学工业作为国民经济的支柱产业，既与国民经济息息相关，又与现代化工业和高科技发展紧密相连。化学工业是国民经济中最重要和活跃的产业部门之一，产业相关性和带动性强，市场潜力大。目前我国化工行业的发展还远远不能满足国民经济发展的要求，国内石化和化工产品市场容量巨大，而国内自给率很低。预计未来十年国内市场对化工产品的需求仍保持6-8%增长率，远高于世界平均水平。因此，中国的市场资源受到国内外投资者的极大关注，巨大的潜在市场为国内外投资者提供了具有吸引力的投资机会。化工产业具有资金和技术高度密集的特点，对资源的依赖性较强。从发达国家和国内发达地区的经验来看，建立化工园区发展循环经济、实现化工行业上下游一体化是提高竞争能力、降低风险的重要手段。
   近年来，在国家产业政策的支持下，国内大批的资金（包括民营资金）流入了氯碱行业。他们瞄准了本土的丰富资源优势，凭借强大的资金和技术实力进入烧碱市场，构成了对现有厂商的威胁。例如宁夏西部聚氯乙烯有限公司开始筹建50万吨/年PVC及40万吨/年烧碱装置；新疆石河子化工城规划建设40万吨/年PVC及32万吨/年离子膜法烧碱；由中化国际（控股）股份有限公司与内蒙古三联化工集团合作成立的中化三联塑胶（内蒙古）有限责任公司规划建24万吨/年 PVC及24万吨/年烧碱项目等。
    因此，在目前情况下，现有生产厂商必须加速产品结构调整，积极更新技术，努力扩大生产规模，才能在这个激烈的竞争中站稳脚跟。
2.2项目建设必要性

烧碱是最重要的基本化工原料之一，其最初的用途是从制造肥皂开始，逐渐用于轻工、纺织、化工等领域。随着制铝工业及60年代后期石油化学工业的发展，其应用范围更加广泛，下游产品已达到900多种。另外，在烧碱生产过程中所联产的氯气、氢气也是重要的基本化工原料，在化肥、精细化工、轻工、纺织等行业也得到广泛应用。近年来随着我国经济的快速发展，对化肥、精细化工、轻工、纺织等有强劲的需求。
    在轻工行业，烧碱主要用于造纸、纤维素浆的生产，也用于肥皂、合成洗涤剂、合成脂肪酸的生产以及动植物油脂的精炼。纺织印染工业用作棉布退浆剂、煮炼剂和丝光剂。化学工业用于生产氰化钠、甲酸、草酸、苯酚等。石油工业用于精炼石油制品，并用于油田钻井泥浆中。还可用于生产氧化铝，以及玻璃、搪瓷、制革、医药、染料和农药方面。食品级产品在食品工业用做酸中和剂，以及去皮剂、脱色剂、除臭剂等。烧碱生产过程中联产的氯气和氢气，用途广泛，可进一步加工成上千种下游产品，广泛应用于国民经济各个部门。本项目依托B产业集聚区良好的建厂条件、相邻有盐业公司丰富价廉的原盐资源，以及AA集团拥有的资金、管理优势，采用先进、成熟、清洁工艺的离子膜法技术生产烧碱、液氯等产品，具有较强的市场竞争力和良好的经济效益，对AA集团拓展业务、做大做强化工产业十分有益。
   因此，AA集团根据我国和世界经济形势和化工行业的深刻变化和发展趋势，借鉴国内外化工产业基地化布局和集约化的建设模式，依托B产业集聚区良好的建厂条件，以及产业集聚区及周边地区企业对烧碱、液氯等化工产品的需求，充分利用当地丰富价廉的原盐、水资源，发挥自身掌握的资金、项目管理优势条件，提出建设40万吨/年离子膜烧碱项目，对于整合产业集聚区现有化工产业，形成和发展具有比较优势的化工产业集群，全面提升产业集聚区的发展水平，壮大自身的经济实力，都具有重要意义。本项目投资较大，产品品种众多，与产业集聚区及周边企业能有效形成产业链的合理“链接”关系，具有非常强的辐射功能，可有效地带动上、下游多种相关产业发展，实现产业集聚区的循环经济，推动B经济的全面发展，促进A北地区实现全面建设小康社会奋斗目标的早日实现。

因此，本项目建设是十分必要可行的。


第三章 项目建设条件分析

3.1地理位置及交通运输情况

3.3社会经济条件

    B产业集聚区规划建设总面积13平方公里，“一区两园”，其中产业园规划面积7平方公里，县城新区产业园规划面积6平方公里。
    2009--2013年，主要做好布局规划和配套设施建设等工作，着力发展两个主导产业集群，完成启动区3平方公里开发建设，实现工业增加值20亿元。2015年，完成6平方公里建设目标，实现工业增加值30亿元，壮大以精细化工、有色金属加工等主导产业规模，成为拉动B经济增长的重要增长极。2020年，形成两个主导产业基地，实现工业增加值60亿元，完成13平方公里土地建设，协调与相关城镇的建设，形成城镇和集聚区和谐发展的新格局。
    按照规划，B产业集聚区优先发展的主导产业为精细化工。近年来，B产业集聚区围绕主导产业，依托现有企业和资源优势，积极开展招商引资，承接产业转移，吸引了一批项目陆续入驻，产业集群初步显现。目前，73家规模以上企业中化工企业达到38家，占企业总数的52%，年实现产值占总量的60%以上。
2012年，区内新开工投资亿元以上工业项目25个，概算投资65.4亿元，完成投资44.2亿元。2012年产业集聚区完成固定资产投资45.5亿元，同比增长60.8%；规模以上工业实现主营业务收入184.8亿元，同比增长25%;实现利润总额17.3亿元，同比增长26.1%。至2012年底，园区已入驻企业116家，其中规模以上企业73家，占到全县规模以上企业总数的57%。2013年，开工投资亿元以上项目20个，概算投资110亿元，年度计划完成投资64亿元。

3.4 交通运输条件

该项目厂址交通运输条件极为便利。

3.5 厂址方案

本工程属新建项目，厂址确定在B产业集聚区。需征地15公顷。

第四章 技术和产品

   4.1 产品方案及规模
   本项目烧碱的生产规模为40万吨/年，产品以32%液碱为主。

   4.2用途

烧碱是最重要的基础化工原料之一，广泛应用于轻工、化工、纺织、印染、医药、冶金、石油和军工等行业，在国民经济中占有重要地位。
在轻工行业，烧碱主要用于造纸、纤维素浆的生产，也用于肥皂、合成洗涤剂、合成脂肪酸的生产以及动植物油脂的精炼。纺织印染工业用作棉布退浆剂、煮炼剂和丝光剂。化学工业用于生产氰化钠、甲酸、草酸、苯酚等。石油工业用于精炼石油制品，并用于油田钻井泥浆中。还可用于生产氧化铝，以及玻璃、搪瓷、制革、医药、染料和农药方面。食品级产品在食品工业用做酸中和剂，以及去皮剂、脱色剂、除臭剂等。烧碱生产过程中联产的氯气和氢气，用途广泛，可进一步加工成上千种下游产品，广泛应用于国民经济各个部门。
4.3主要原料需要量及来源
本项目主要原料消耗为原盐，年消耗量为60万吨。
4.4工艺技术
本项目烧碱装置分为一次盐水精制、二次盐水精制、离子膜电解、氯氢处理、高纯盐酸、液氯、液碱蒸发和废气处理等工段。其中离子膜电解工段拟部分采用北京化工机械厂目前正在开发的离子膜电槽氧阴极技术。
4.5三废排放及处理方式
主要三废排放量及处理方式表

	序号
	来源
	排放量
	主要组分
	处理方法

	一
	废水
	m3/h
	
	

	1
	烧碱循环水下水
	102
	微碱
	去污水预处理，中和含酸废水

	2
	氯化氢尾气洗水
	1
	HCl：0.05%
	去污水预处理，中和含碱废水

	3
	树脂塔再生酸碱废水
	5.8
	微酸碱
	去污水预处理中和

	二
	废渣
	t/a
	
	

	1
	盐泥
	11600
	NaCl：5%、H2O：88-90%、Mg(OH)2、CaCO3、BaSO4
	压滤处理，综合利用


  4.6 工艺技术方案

4.6.1工艺技术路线选择

4.6.1.1过滤盐水制备工艺

过滤盐水制备是氯碱生产工艺过程至关重要的工段，精制效果的好坏直接影响产品的质量和产量。传统的盐水精制工艺是同时加入反应剂，反应产生的含CaCO3、Mg（OH）2、BaSO4等沉淀物的粗盐水经过澄清，再经虹吸式砂滤器、a-纤维素预涂的炭素烧结管过滤器，最终除去沉淀物提到合格的过滤盐水.该工艺对杂质钙镁比有一定要求，流程较长，设备庞大、占地多， a-纤维素预涂比较麻烦，而且管理繁琐、运行和检修的工作量都很大，生产成本较高。

国内戈尔膜分离工艺近年得到了广泛应用。其特点是加入反应剂先除去硫酸根，再加上反应剂除去镁离子和有机物，再加入Na2CO3反应产生CaCO3后，用泵打入戈尔膜液体过滤器过滤，最终得到合格的过滤盐水。由于是分别反应除杂质，因此该工艺适合各种规格的原盐和卤水，流程较短，占地较少，过滤器操作简单，自动瞬间反冲，不需要停机清理，因此无需备用设备，生产成本较低。

   4.6.2二次盐水及电解工艺

   二次盐水及电解工艺是离子膜烧碱生产工艺的核心部分。二次盐水及电解工艺的一般包括三道工序：二次盐水精制、离子膜电解及淡盐水脱氯。

   4.6.2.1二次盐水精制

二次盐水精制目前普遍采用合树脂吸收钙镁等杂质离子。树脂再生使用盐酸、烧碱和纯水。定期自动进行再生。

   4.6.2.2电解

以食盐为原料的电解制碱方法有水银法、隔膜法和离子膜法。水银法电解，其产品质量好，但能耗高，对环境污染严重，此工艺已被淘汰。隔膜法电解，出电解槽碱液浓度低，含有大量氯化钠，不能直接做产品使用，尚需经过蒸发、浓缩、除盐后方能作产品销售，且只能用于一般的纺织、造纸等工业，而不适用于粘胶纤维、维尼隆、腈纶、味精、染料等需高纯碱的工业，能耗低、无汞害，无石棉污染、投资省，是氯碱工业的发展方向。

我国自86年起先后从日本旭硝子、旭化成、氯工程；意大利迪诺拉；伍德迪诺拉；英国ICI、美国ELTECH等公司引进约50套离子膜烧碱装置，目前生产能力已占总能力的33%。

离子膜单极槽的槽型，分为单极槽和复极槽。单极槽单台生产能力小，电槽台数较多，较适宜于生产能力较小的装置，单台检修时生产损失较大，设备等价较低。通过对单、复极电槽在技术、经济等方面的综合对比，结合本项目装置能力较大，本项目拟选用引进具有世界先进水平的自然循环复极式离子膜电槽。

4.6.3固碱

固碱工段的工艺设备、阀门管道、仪表等均为超低碳高镍不锈钢和纯镍材质，国内难以加工制作和供应，目前一般成套引进。固碱工艺和设备专利供应商目前主要有瑞士BERTRAMS和意大利SET公司，其工艺均采用多效降膜蒸发器，最后是入降膜式固碱炉制得熔融碱，然后再进入片碱机冷却制得片碱。BERTRAMS公司的固碱炉生产历史最长，在世界范围内专利装置最多。SET公司的蒸发器在设计上有独到之处，且设备价格较低，目前被广泛采用。

4.7工艺流程和消耗定额

4.7.1工艺流程简述

4.7.1.1一次盐水工段

卤水加入精制剂BaCI2溶液后进入澄清桶，以除去系统中过量的SO42-。澄清后的粗盐水自流入折流槽，加入精制剂NaOH溶液，NaOH溶液自流进入除镁反应罐。反应后在盐水送至于汽水混合器，与压缩空气混合后进入加压溶气罐，饱含空气的盐水减压后在文丘里混合器中与絮凝剂FeCl3溶液混合，然后进入预处理器，由于减压作用，气泡大量释放出来，附着在杂质颗粒上并向上浮起，浮泥在预处理器上部自动排出。澄清后的盐水从预处理器上部溢流进折流槽，加入精制剂Na2CO3溶液后进入除钙反应器。反应后在盐水自流入盐水缓冲槽，经过滤器进液泵加压后送入戈尔膜过滤器，合格的过滤盐水自流入一次盐水贮槽，再经一次盐水泵送往二次盐水及电解工段。

澄清桶、预处理器及戈尔膜过滤器出来的盐泥排入盐泥贮槽，用盐泥泵打入箱式压滤机，压滤后的滤液回收用于化盐，滤渣由堆置风干，装车外运。

电解工段返回的淡盐水，收集于淡盐水贮槽，经淡盐水泵加压和换热器预热后，进入二效蒸发器，用一效来的二次蒸汽作为热源进行提浓。中间盐水用泵送至一效蒸发器，用生蒸汽作为热源进一步提浓。提浓后的盐水用泵送入一次盐水贮槽，与过滤盐水混合。

4.7.1.2二次盐水精制及电解工段

4.7.1.2.1二次盐水精制

一次盐水工段来的过滤盐水，经过流量调节送至离子交换树指塔共2台，塔内装有合树脂，平时2台串联使用。运行中，第1台负荷操作，第2台，作为保护，使盐水中所含微量Ca2+、Mg2+等多价阳离子会计师小于规定值。同离子交换树脂塔出来的二次精制盐水送入电解工序。2台离子交换树脂塔出程序控制器约每24个小时进行一次运转和再生过程的自动切换操作。再生时单台塔独立运行。由高纯盐酸工段送来的31wt%盐酸和在界区内由电解工序送来的32wt%烧碱经流量测量系统与纯水混合配制成需要浓度后，经程序控制阀进入离子交换树脂塔内，再生过程中所排出的酸性和碱性废液，经中和后送到废液池处理。

4.7.1.2.2电解及淡盐水脱氯

树脂塔出来的二次精制盐水加入到每台电解槽。阳极液经电解后产生的淡盐水和氯气进入淡盐水槽，氯气从淡盐水中分离、出来送氯气处理工序。

阴极液出阴极液泵在各单元槽的阴极室和阴极液槽之间循环总管中以保持碱液浓度稳定。另一部分阴极液经碱液送至固碱工段。

淡盐水槽中的淡盐水用淡盐水泵抽出，加入31wt%高纯盐酸调节PH值后，送入脱氯塔上部，经真空闪蒸将淡盐水中的游离氯脱出。脱氯后的淡盐水中加入32wt%烧碱调节PH为9～11。中和后的淡盐水加入亚硫酸钠溶液完全除去游离氯后用泵送至一次盐水工段。

4.7.1.3 固碱工段

电解来的烧碱液依次经过一级预蒸发器、二级预蒸发器、固碱炉，分别经二次蒸汽、生蒸汽、和熔盐加热，蒸去烧碱中的水分。高温熔融烧碱进入征碱机进行冷却结片，然后经装袋、计量封边和包装。用汽车将袋装固碱送固碱仓库。

经鼓风机加压空气，以及从装置外来的天然气燃料，经烟道气预热后，进行配比燃烧，在熔盐炉内将熔盐加热，烟道气回收热量后排空。加热的熔盐进入固碱炉，与烧碱液间接换热后循环利用。

第五章 项目方案

5.1建设规模和产品方案

本项目烧碱的生产规模为40万吨/年，产品以32%液碱为主。
5.2建设规划和布局

5.2.1总图布置原则

根据《工业企业设计暂行卫生标准》等规定，本项目规划布局设计时，重点坚持如下原则:

（1）认真执行国家有关政策、法令、法规。在满足正常生产的前提下，以降低工程造价、节约建设用地为原则，同时为生产及货物运输创造良好的条件。

（2）根据生产工艺要求和厂区环境条件综合进行总平面布置，力求做到功能分区明确，布置紧凑合理，工程管理便捷，并为方便施工创造有利条件。

（3）充分满足当地城镇总体规划及消防、安全、环保、卫生等要求，配置合理的绿化设施，创造良好的生产和生活环境条件。

5.2.2厂区总平面布置

本项目位于A省东北端属A市B产业集聚区，厂区占地15公顷。主要包括生产区、仓储区、办公区以及配套设施等。

根据本项目的功能定位以及建设规模，并结合工业厂区各功能单元构成，在满足工业生产的工艺流程需求的前提下将工业厂区的平面进行合理布局和整体规划。本方案按照平面布局紧凑，功能分区明确，区内交通组织合理，交通流线清晰、便捷的设计思路，。整个厂区道路通畅简捷，功能分区合理明确，创造了良好的生产、管理环境，此布局方案交通运输合理，主要道路与每个单体之间道路相连形成环路，符合消防要求。

5.2.3竖向布置及场地排雨水

本项目厂区内地势平坦，建筑物竖向设计本着尽量利用自然地形，减少土方工程量和各种工程构筑物的工程量，并力求填、挖就近平衡，运距最短，节约基建投资的原则。建设场地应有完整、有效的雨水排水系统，满足生产、运输、装卸及工程管线敷设的要求。场地标高及排水坡度尽量结合原地形进行平整，场地排雨水坡度为5‰，雨水汇入厂内道路边沟，最后排入城市污水处理系统。故整个场地标高宜高于厂区周侧的道路中心0.3m。

5.2.4道路、停车场及绿化系统

作为现代化工业厂区，应使厂内、外交通运输相适应。根据本项目建设规模，运输车辆较多的情况，厂区内道路系统的布置应有足够的宽度使运输车辆能够方便快捷的到达每个单体，并形成环形路网。本项目道路系统采用三种路面宽度，即10m、8m和6m宽，厂区主要出入口的道路主干道宽10m，生产区中运输要求高的部分道路宽8m，其余地方道路宽6m。道路路面铺设适于车辆通行的混凝土路面，带盖板明沟，路肩宽度1米，有足够的排水系统，路面应平坦，防止积水及尘土飞扬。

工业厂区应设置足够的停车位，满足日常的生产和生活的停车需求，本方案充分利用集中和分散两种手法来实现厂区内的停车要求。

绿化布置是环境保护的重要措施，因而必须根据具体要求，与总平面布置综合考虑，并与场地环境相协调。根据本项目工业厂区的运营特点和总平面布置方案，场内绿化布置主要以点、线、面不同的空间形式进行，在工业厂区的综合服务区内以集中的绿地为主，形成面的绿化构成。植物配置以草坪为主，其间乔木和灌木搭配栽植，营造小区域的绿化景观。仓储区绿化组成部分是沿路绿地，形成带状绿化，与厂内建筑相呼应，树立现代工业厂区的典型模式。

5.2.5围墙与警卫

工业厂区采用砖砌隔离式围墙，高2.5米。并在出口处设置门卫，担任警卫。

5.2.6总平面主要技术指标

总平面主要技术指标表

	序号
	项  目
	单位
	指标

	1
	厂区用地面积
	㎡
	150000

	2
	建筑面积
	㎡
	189045

	2.1
	生产车间
	㎡
	97540

	2.2
	仓库
	㎡
	66480

	2.3
	办公楼
	㎡
	15460

	2.4
	化验室
	㎡
	8865

	2.5
	食堂
	㎡
	200

	2.6
	配电室等附属设施
	㎡
	500

	3
	道路及硬化地面占地面积
	㎡
	15000

	4
	绿化面积
	㎡
	16500

	5
	绿化率
	%
	11


5.3运输
工厂运输设计应符合企业总体规划要求，并根据生产要求，运输现状，统筹安排，合理组织人流、货流，确保工厂原材料运进和成品运出，使运输路线短捷，经济合理，有利于提高劳动生产率，减轻劳动强度，使厂内外运输、装卸和储存形成一个完整、连续的运输体系。

5.4建设标准

5.4.1建筑设计标准

项目生产车间、仓库等建筑物设计遵循适用、经济、美观的方针，在满足工艺、电气及给排水等专业需要的前提下，合理布置、综合考虑，尽量做到美观与环境相协调。建筑设计遵循：

⑴《工业与民用建筑结构负载规范》（GBJ-87）

⑵《建筑地基基础设计规范》（GB50007-2002）

⑶《建筑设计防火规范》GBJ16-87（2001版）

⑷《建筑给水排水设计规范》（GBJ16-87）

⑸《建筑抗震设计规范》（GB5008-2001）

⑹《工业企业照明设计标准》

⑺《低压配电设计规范》（gb50054-95）

⑻《工业建筑设计通则》

⑼《洁净厂房设计规范》（GB50073-2001）

依据《中华人民共和国震动参数区划图》（GB18306-2001）确定本项目建筑物按7度抗震设防；建筑质量执行A省建筑质量验收标准。

5.4.2建筑规模

本项目所需建筑物，在满足生产需要和设计规范、建筑标准的前提下尽量利用现有厂房。主要建筑物规模：项目总建筑面积为189045平方米，其中主生产车间建筑面积97540平方米、仓库6648平方米、办公楼15460平方米、化验室8865平方米、食堂200平方米、配电室等其他附属设施500平方米。绿化面积16500平方米，绿化率11%。

5.5公用工程

5.5.1给排水工程

1、设计依据

《建筑给排水设计手册》

《建筑给排水设计规范》（GBJ15-88）

《建筑给排水防火规范》（GB16-87）

2、水量

生产用水1.67万t/a，生活用水量为425t/a，能保证连续供水，且水源富余。

3、排水

生产过程中产生的少量废水，采用石灰石或苏打粉中和后，可制成碱式三氯化铝，用作水处理的絮凝剂外售，或排入污水处理厂。

5.5.2供电工程

1、电源

本项目用电由B产业集聚区供电所提供。自备200KVA变压器一台。

2、用电负荷

本项目用电量为38万kWh/a。

3、弱电

本工程弱电设计内容包括：电话通讯、火灾自动报警及联动控制系统。厂区的办公楼内安置内线、外线分别行至单体建筑电话组线箱，然后敷设到各需要岗位。

5.6节能减排措施

首先，制定公司节能减排各种管理制度，建立节能减排长效机制。强化节能减排目标责任评价考核，具体落实到人。通过制度和机制创新，确保各生产环节节能减排目标得以实现和持续。

其次，工艺节能。本工程主要工艺生产设备均选用国内外先进、成熟的设备，其不但具有较先进的工艺技术，而且整个生产过程为高度自动化控制，具有投资省、产量高、能耗低的显著优点。

第三，节电。建立科学管理体制，实行计划用电，提高电能利用率；设计过程中选用节电及节能新技术、新设备、新材料，如采用新型低损节能型电力变压器、新型Y系列电动机等；合理优化设计工厂供配电系统，降低线损率，安装无功率静电电容器自动无功补偿装置，提高功率因数；车间照明选用节能型灯具。

项目实施过程中，从工艺、技术、设备、物料消耗、管理制度等各方面综合考虑节能因素，做到项目实施与节能措施同步进行。

第六章 市场分析


6.1 行业现状
    国际方面：全世界有500多家氯碱公司，2005年总生产能力约为5955.3万吨/年，其中14家大氯碱公司占了世界总生产能力的45%，最大的6家分别是Dow化学、西方化学、ICI、PPG工业、Solvay和Bayer公司。2004年～2006年世界烧碱生产能力年均增长率约为1.1%，其增长集中在亚洲、中东和非洲，其中亚洲增幅为2.6%，中东增幅为4.7%，而南、北美及东、西欧地区几乎处于停滞状态，甚至负增长。
    国内方面：据中国氯碱工业协会统计，2005年我国烧碱生产企业共有大中小型共246家，总生产能力约在1340万吨，遍及全国除西藏以外的29个省、市、自治区。大中型企业主要分布于沿海东部地区，中部和西部地区企业较少。
    我国1999年和2000年产量分别达556.9万吨和667.9万吨，比上年分别增长9.5%和19.9%，其增长幅度较大。到2005年烧碱产量达到1240万吨，1998～2005年烧碱产量年均增长率为13.57%，说明近几年聚氯乙烯的快速发展对氯的需求量大幅增长，刺激了烧碱的生产，使其产量大幅提高。2006年1-6月，我国烧碱产量已经达到了717.8万吨，同期增长了20%。
    6.2目标市场的容量与前景
    本项目离子膜烧碱产品中考虑产业集聚区及周边地区市场需求状况，直接以32%液碱产品销售，而31%高纯盐酸主要供装置自用。
   其他地区市场概况：
   华北华东地区：包括北京、天津、河北、内蒙、山西、江苏、安徽、浙江、上海，这两个地区有着发达的纺织、造纸以及化工和医药行业（其中华东以浙江省为代表纺织印染业处于国内领先地位），因此是我国烧碱生产领域具有关键性的地区。在这两个区域内，烧碱生产一直是产需两旺，两个区域合计产能占全国的63%左右，2008年合计总产量为760.1万吨。
   华南地区：包括两广和江西、福建省，合计产能占全国总产能的7.0%，2009年总产量为96.9万吨。其中南化股份是华南地区最大的氯碱企业，目前拥有16万吨/年烧碱、6万吨/年PVC生产能力，其烧碱产能占广西地区的75%左右，在华南地区形成了局部垄断。该地区其他氯碱企业规模很小，近期内无扩产计划，并且华南地区的电力紧张形势与往年相比有过之而无不及。该地区因电价高已经不适于高能耗的氯碱企业的生存。因此，华南地区的烧碱货源将一直处于紧张状态，有资料预测该地区2012年烧碱需求量为300万吨/年，需求缺口在120万吨/年左右。这就给其他地区创造了向该地分流烧碱的机会。
   西部地区：包括四川、重庆、云南、贵州、陕西、青海、甘肃、新疆和宁夏。合计生产能力占全国总产能的14%，2013年总产量为162万吨。
   华中地区：包括A、湖北和湖南。2010年合计烧碱生产能力占全国的11%。2013年产量为142.6万吨。
   东北地区：包括辽宁、吉林和黑龙江，合计烧碱生产能力占全国的5%，2013年总产量为78.5万吨。

6.3 市场需求预测

截至2010年，世界烧碱总产能约8297万吨/年，烧碱产量约为6031万吨，表观消费量为5982万吨。
今后一段时期，世界烧碱产能将继续持续增长。由于亚洲地区对氯产品和烧碱的需求非常旺盛，因此大部分新建装置分布在亚洲，而中东地区则由于生产成本较低也有一些新的氯碱项目。在新增氯碱产能中，中国将占最大份额；巴林、伊朗和卡塔尔的一些氯碱装置也将动工兴建；欧洲新建氯碱产能相对较少，并正受到淘汰水银法烧碱装置的困扰，目前，西欧仍有近50%的烧碱产能为水银法，今后欧洲烧碱投资将主要集中在工艺替代而不是新增产能上，生产能力有可能大幅度减少。
2010年世界烧碱消费总量超过6000万吨，主要集中在北美、西欧和亚洲，约占总消费量的80%左右。在烧碱消费构成中，化学工业所占比例呈上升趋势，2010年全球有机化学品消耗烧碱比例约21%；无机化学品领域对烧碱的需要排名第三，占15%；造纸和纸浆生产是烧碱的另一大消费领域，约占17%；其它消费领域消费占48%。随着各国对环境保护的关注度越来越高，未来烧碱需求增长将主要集中在与环保相关的领域，比如水处理等方面。另外，氧化铝产量的逐步增大，也增加了对烧碱的需求。预计到2015年，世界市场对烧碱的需求量将达到6600万吨左右。由于烧碱需求量的增长速度将慢于氯气需求增长，因此预计烧碱市场将出现一定程度的过剩，国际市场竞争加剧。到2020年，世界市场对于烧碱的需求量将达到7000万吨左右。
随着国民经济的发展，国内烧碱行业持续保持高速发展的趋势。2011年我国烧碱能力约3421万吨/年，产量达到2450万吨。同比2010年实现大幅增长。
烧碱是重要的化工原料，其主要的消费领域为石油化工行业、冶金行业、轻工行业、纺织与印染业、医药与水处理行业。

从2002年开始，我国国内对于烧碱的需求量一直保持的快速的发展，平均增速在10%以上。2011年，随着世界经济的复苏，国内对于烧碱的需求量较2009、2010年有了很大改观，增长至2236万吨。预计今后几年，我国烧碱市场需求将保持继续增长的态势。预计2015年烧碱需求量将达到约2400万吨，到2020年，需求量将达到2800万吨左右。

第七章 营销方案

7.1营销策略

7.1.1 经营目标高定位策略

公司的目标定位：经营一流技术，追求一流服务，营造一流品牌，攀升一流企业。这个目标比较高，但这个目标并不是公司创造的理论游戏。它的提出有着扎实的实践基础，是可行的，也是必须要做到的。

7.1.2 市场地位高定位策略

经过三年的市场运作，公司确立在烧碱市场的地位，随着公司生产建设全面启动，迅速提升公司的竞争力，将公司发展成为全国先进的烧碱生产企业。

7.1.3 知名品牌策略

这是公司一个战略目标，营造一流品牌，用品牌构建网络，用网络拓展市场，用市场提升品牌。公司的品牌主要是两个：一个是技术品牌，一个是公司品牌。

7.1.4 价格合理灵活策略

由于烧碱产品特点，公司制定了以烧碱进口价为参考，以烧碱下游产品为导向，合理灵活定价。公司密切跟踪国际烧碱市场变化，及时调整生产、销售策略，并相应制定了一套风险防范措施。

7.2营销方案

7.2.1 营销渠道

公司成立之初就明确了目标：做强、做大，将产品质量和市场销售作为生存之本。在销售渠道建立上，采取多种方式：对直接用户的直销，独立作市场；办事处配合作市场；分销商共同作市场。公司从传统的“经营产品”走上现代的“营销网络”的轨道。

7.2.2 促销方式

公司所面对的市场与民用市场不同，促销的方式要紧紧围绕“专业性”特点。主要从以下几个方面入手：

1、自办会议促销

组办“新技术交流会”，通过技术交流的方式促销，推广公司产品，获得最新技术、市场信息，一方面有利于扩大业内影响力，另一方面有利于技术研发和产品改进。

2、网络联盟促销

制定联盟协议，在全国广招有实力的经销商、分销商、代理商，通过其已有的销售网络，促销公司产品。

3、广告促销

加大广告宣传力度，采取平面和立体两种方式。在地方报纸、专业报刊上连续登载有关技术、产品以及公司方面的讨论和宣传文章，在省市地方电台、卫星电视上播放侧重品牌和企业形象的商业广告或公益广告，在开发区、高速路边等醒目地方树立广告宣传牌。

4、利用现代通讯手段促销

主要是通过网络、电子邮件、电话、传真、邮寄资料等方式进行促销。制作公司网站。

5、展会促销

参加国际、国内展览会，并根据不同地区的市场状况，参加不同的区域展会促销。

第八章 项目实施进度

本项目立项后，立即着手项目的初步设计编制及施工前的准备工作。初设批复后，设计单位立即组织施工图设计，通过招标，选定施工队伍和材料供应厂家，在工程监理公司的监理下，保证工程进度，力求高速、优质地完成项目的建设。

8.1实施进度计划

本项目建设期6月，计划于2015年1月份开工建设，期间完成项目的土建，设备安装调试等项工程，预计2015年6月工程全部竣工。

项目实施进度表：

	         时间
	2015年1月-2015年6月

	 名称
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	项目立项定点
	
	
	
	
	
	

	工程土建施工
	
	
	
	
	
	

	设备购置
	
	
	
	
	
	

	设备安装调试
	
	
	
	
	
	

	竣工验收
	
	
	
	
	
	


8.2项目实施建议

为确保工程进度，建设单位应注重抓好以下环节：

1、抓好项目建设前期工作，组织好设备定货，选择技术力量和制造能力强的厂家确保设备质量和交货期。

2、及时提供完整、准确的工程设计资料，以利于施工设计和初步设计的顺利开展。

3、选择设备精良，技术力量强的土建施工和设备安装单位。

4、建设资金要及时到位，满足工程进度要求。

5、组织精干的工程指挥部，保证设计、施工、设备安装、调试等各个环节紧密衔接，做好项目供电、供水等外部协调工作。

第九章 项目组织与管理

9.1组织机构与职能划分

采用先进的劳动组织形式，可以科学地组织人们进行劳动，合理的使用劳动力，调整不合理的人员结构，正确处理劳动者之间的分工与协作，充分发挥劳动者的技能和积极性，保证企业生产正常运行，提高企业经济效益。为此，实行权责对等原则；命令统一原则。

9.2劳动定员

根据经营管理的需求，本着高效、精简、合理的原则进行人员配置，以较少的人员，较高的工作效率来保证劳动生产率的提高。因此考虑在技术要求不高的岗位尽可能的配置临时工、季节工，以减少固定人员和非生产人员数。对于生产及服务人员，除设备的操作、维护人员外，其他按照聘用或辞退的方式，灵活经营。本项目劳动定员为300人。

为保证项目的顺利实施，达到预期效果，必须使职工掌握生产经营、管理的先进技术和设备操作技能。按“全员培训、突出重点”的原则，重点培训管理人员、技术人员和设备维修、操作人员。职工主要以面向社会公开招聘，以吸收优秀员工。招聘各部门管理人员及服务人员，应择优录用技术性、专业性强，具备相应业务知识的人员。通过培训使职工掌握技能，了解企业生产特点，熟悉本企业的生产经营业务，做到持证上岗，实行岗位目标责任制。

9.3经营管理措施

本项目经营方式采取灵活多样的形式，在以提高经济效益为前提的条件下，最大程度地发挥经营者的积极性和主动性，为企业、社会创造更多的经济效益和社会效益。

公司内部管理实行岗位责任制和特定生产环节承包责任制度，签订合同，如供水、供电、消防等工作，年终考核，兑现奖惩；实行岗位工资成本与质量安全相结合的效益考核工资制度，管理人员、供销人员和生产人员的工资待遇和工作成绩挂钩。

9.4技术培训

采用专家讲授、现场观摩、电视录像、网络、报刊杂志等方法和措施开展培训工作。培训内容主要是企业管理知识和专业技能、环保知识、质检、营销、标准化、安全生产等方面的相关知识和技术。每年开展技术培训1－2次，由公司具体负责。为了适应市场的发展需要，公司将选拔部分高级技术人员，尤其是管理人员和专业技术人员，有计划地选派到国内有关专业院所或有关单位进行短期专业培训。

第十章 投资估算和资金筹措

10.1投资估算

10.1.1估算范围

投资估算范围包括生产车间、仓库、公用工程及附属设施的土建工程、生产设备的购置、安装和其它费用。

10.1.2编制依据

1、《投资项目可行性研究指南》计办投资〔2002〕15号；

2、《投资项目经济咨询评估指南》咨经〔1998〕8号；

3、设备价格采用《工程建设全国机电设备1998年价格汇编》及类似工程估价，部分价格参照同类工程估价；

4、建筑工程参照类似工程指标估列。

10.1.3估算说明

1、建筑工程费用，根据当地同类型建筑的决算价格、现行建材价格及费用水平，按照不同类型的建设结构形式，按单位造价指标估算。

2、项目所需的设备根据产品样本价，或设备生产制造厂家报价估算。

3、安装工程费用，根据有关行业规定按设备价款的百分比计取。

4、其他工程费用，按照有关工程项目其它费用的计算规定，并结合本项目实际情况确定。

5、预备费：根据有关行业规定基本预备费按工程费用及其他费用之和的百分比计取。

6、流动资金：流动资金按分类详细估算法估算，本项目铺地流动资金为5952.38万元。

10.1.4投资估算

本项目总投资为125000万元，其中，建设投资为119047.62万元（土建工程为28806.75万元，设备及安装投资75817.56万元，其他费用为7684.77万元，预备费6738.54万元），铺底流动资金为5952.38万元。
项目分项投资及总投资估算见附表一。

10.2资金筹措及使用计划

本项目总投资125000万元，本项目所需资金全部由企业自筹解决。

本项目对资金实行专人管理、专账核算、专款专用，严格执行有关制度办法，报账过程中要明确和细化报账程序，完善拨款手续，严格把好审核关。报账资金的拨付必须根据批准的项目实施计划执行。项目建设单位要做好报账的基础工作，严格项目资金的支出范围，坚决杜绝不符合规定的开支。

第十一章 财务评价

本项目财务评价依据为《建设项目经济评价方法与参数》（第三版）、《建设项目经济评价方法化工行业实施细则》以及行业现行的财税制度编制等。

项目计算期按11年计，建设期1年，经营期为10年。项目投产后的第一年达产100%。本项目财务基准收益率融资前税前为12%，项目资本金财务基准收益率为12%。

11.1费用与效益估算

11.1.1总成本费用

①原辅材料购置费。本项目所需的原料有水、药品等，原辅材料均以项目所在地近几年市场已实现的价格为基础，并根据变动趋势预测到生产期初的价格。则本项目原辅材料购置费为80620万元。

②外置燃料和动力价格（不含税价），均按现行市场价及消耗量计算，本项目正常年外购燃料和动力费用为3021.11万元。

③职工工资及福利费用：本项目职工300人，工资每月2000元，福利费按工资总额的14%算，合计年工资及福利费总额820.8万元。

④固定资产折旧：房屋折旧年限为30年，设备折旧年限为20年，按平均年限法计算折旧，净残值率5%，无形资产及其他资产按10年摊销，年折旧及摊销费合计为5282.02万元。

⑤修理费，按折旧额的30%计算。年修理费为1584.61万元。

⑥其他费用：销售费用和管理费用为按营业收入的4%估算，年其他费用为5282万元。

经计算，本项目年均总成本费用96608.54万元/a。

11.1.2营业收入和税金

本项目投产后，合计总收入为132000万元。参照同类企业税收负担平均水平，确定本项目应缴纳增值税17％，城市维护建设税7％，教育费附加3％，地方教育附加2％，所得税率为25％。则本项目营业税金及附加为843.18万元，年均利税总额为27521.77万元，年均所得税6880.44万元，则年利润总额20641.33万元。

11.2财务分析

1.投资利润率和投资利税率

本项目投资利润率和投资利税率分别为16.51%和22.03%，均大于行业平均利润率和平均利税率，说明本项目单位投资对国家积累的贡献水平高于本行业的平均水平。

2.财务内部收益率

财务内部收益率（FIRR）是反映项目在计算期内投资盈利能力的动态评价指标，它是项目计算期内各年净现金流量现值等于零时的折现率。

根据逐年现金流入量和流出量计算结果为：

（1）投资内部收益率（税前）23.26%

     投资内部收益率（税后）16.59%   

（2）财务净现值（Ic=12%，税前）57113.33万元

     财务净现值（Ic=12%，税后）22402.58万元

（3）投资回收期（税前）4.81年

     投资回收期（税后）5.82年

本项目财务内部收益率远远高于社会基准收益率，说明项目的盈利能力较强，财务净现值大于零，在项目营运期能够回收全部投资，表明本项目在财务上是可行的。

3.财务生存能力分析

计算期内各年经营活动现金流入均大于现金流出。从经营活动、投资活动和筹资活动全部净现金流量看，计算期内各年现金流入均大于流出。因此，项目具备生存能力。
11.3不确定性分析

1、盈亏平衡分析

项目新增生产能力利用率（BEP）：

BEP=
[image: image1.wmf]可变成本

年税金及附加

年销售收入

固定成本

-

-

×100%=27.29%

项目只要达到生产能力的27.29%，即可盈亏平衡，故项目的抗风险能力强。

2、敏感性分析

选取建设投资、销售价格、原料价格作为影响项目效益的不确定性因素进行项目内部收益率敏感性分析。经过分析可知，项目效益相对销售价格、成本价格非常敏感。建议项目实施后要加强销售与进货渠道的管理，挖掘潜力，确保产品质量，控制成本，开拓市场。只要产品销售价格与成本能够稳定，项目就具有抗风险能力。

项目敏感性分析表

	序号
	不确定性因素
	不确定性因素比率
	税后项目内部财务收益率

	1
	基本方案
	
	27.29%

	2
	建设投资
	+5%
	19.88%

	
	
	-5%
	30.82%

	3
	销售价格
	+5%
	31.92%

	
	
	-5%
	22.56%

	4
	原料价格
	+5%
	20.46%

	
	
	-5%
	30.53%


11.4财务评价结论

从上述财务评价看，财务内部收益率高于行业基准收益率，投资回收期低于行业基准投资回收期，从敏感性分析看，项目是有一定的抗风险能力，因此项目从财务上讲是可行的。

第十二章 建设合理性分析

12.1产业政策符合性分析

本项目符合《产业结构调整指导目录（2011年本）》，属于国家鼓励类，符合国家产业政策。

12.2清洁生产符合性分析

本项目遵照清洁生产指导思想，在原料、产品、工艺路线、设备流程、污染物排放、污染控制及环保措施等方面实施了“清洁生产”全过程污染的控制，总体符合清洁生产的要求。

12.3项目建设环保政策符合性分析

本项目符合《A省环保厅关于进一步规范建设项目环境影响报告书附件的通知》A环文〔2009〕150号文件精神。

12.4环境承载性分析

本项目区域环境质量较好，且本项目产生的污染物均得到有效治理，达标排放，不会对周围环境产生不良影响。

12.5结论

综上所述，本项目建设符合国家产业政策，符合环境功能区划；排污设施、公用工程基础设施供应条件完善可靠，产生的污染物经治理后可达标排放。

第十四章 结论与建议

AA集团40万吨/年离子膜烧碱项目设计中采用的工艺技术先进可靠，产品消耗及成本低。通过财务分析，项目具有较好的经济效益。项目符合国家规定的投资方向，符合国家的产业政策、行业规划和地区规划，符合企业和社会发展需要，既有必要性，又是可行的建设规模和产品方案经济合理，既有良好的经济效益，又有明显的社会效益，建议尽早建设、尽早受益。该项目由于采取了一定措施，其建设不会对B地区环境造成影响，可以带动地区经济发展，取得良好的社会效益，因此，本项目是可行的。

    附表：

附表一：建设投资估算表

附表二：固定资产折旧和无形摊销表

附表三：销售收入及税金估算表

附表四：总成本估算表

附表五：利润分配表

附表六：项目现金流量表
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